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S I Ante—Proyecto PLANTA DE ALIMENTOS BALANCEADOS

DIAGRAMA DE PROCESO ( Cap. = 10 - 15 Tn./h )
" Caones Proyecto: ROSAL Proyectos Agroindustriales C.A. / 315308

TH / 60 mts / D= 12" / 7.5 HP / 80 RPM / 25 TM/h Cereales e .

1C /60 mts / D= 12° / 75 HP / 75 RPN Modificado el 26-06-2006 / Arqg. Luis R. Romero G.
40 — 50 TM/h CEREALES

30 — 35 TM/h HARINAS
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FECHA CORRECCION O MODIFICACION C.LV. # FIRMA

gl WWW.ARQUITECTOSRP.COM
ARQUITECTOS ROMERO, PEROZO & ASOCIADOS

SUALIMENTO PLANTA DE ALIMENTO BALANCEADOS
ARQUlTEoTUR?iQ. LUIS R ROMERO CONTENIDO:
C.l.V. 19.254
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