NORMA COVENIN
VENEZOLANA 1149-86

PERFILES (IPN) DE ALAS
INCLINADAS DE ACERO,
LAMINADOS EN CALIENTE.

(1™ REVISION).

CV

COVENIN

" ARQUITECTOS
AV ¥\ ROMERO, PEROZO & ASOCIADOS



TRAMITE :

ENTIDAD

SIDOR

SIDETUR

SIVENSA
S.V.E.C.A

PERFILSA

METALANCA

P.I.M

COMITE CT7: MATERIALES FERROSOS

PRESIDENTE: Dr. CESAR MENDOZA

VICEPRESIDENTES: ING. JOHN SUBERO
Sr. RAMON LEDI

SECRETARIO: ING. KEYLA SOTELDO

SUBCOMITE CI7/SC6: PRODUCTOS NO PLANOS
COORDINADOR: ING. JOSE RAMON DIAZ

PARTICIPANTES

REPRESENTANTES

ISAAC REYES

LUIS CUMANA
ARNALDO GUTTERREZ
PABLO GOMEZ
LEOPOLDO SANTOS

FRANCISCO ACHURRA
RICARDO GATTI

HORACIO MENDEZ
LUIS PUCHE
RICARDO ROBERTO

JOSE ALFARO
JOSE M. PADRON

LASZLO MAZZUKA
FRANCISCO MURILLO
BUENAVENTURA GOMA

BERNARDO AZUAJE

, Y-
A¥ ¥\ ROMERO, PEROZO & ASOCIADOS



C.V.G ' MANUEL CARBONELL

A.I.M.M. ALLBERTO RIVERO
FAVENPA JOSE RUIZ
Discusién Piblica: Fecha de envio: 05-06-35

Duracidn: 45 dias
Fecha de Aprobacidn por el Comité: 08-07-86
Fecha de Aprobacidon por la COVENIN: 14-10-86

, Y-
A¥ ¥\ ROMERO, PEROZO & ASOCIADOS



MORMA VENEZOLANA COVENTN
PERFILES (IPN) DE ALAS TNCLINADAS 1149-86
DE ACERD, LAMINADDS EN CALIFENTE lra REVISION

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 1293-85 Perfiles laminades en caliente. Caracterlsticas del acero.

COVENIN 598-75 Planes de muestreo tnico, doble y miltiple con rechazo.

2 OBJEIO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norma contempla las caracteristicas y requisitos mlnimos que deben cumplir
los perfiles IPN de alas inclinadas de acero, laminados en caliente.

3 DEFINICIONES

3.1 PERFIL IPN

Es el producte no plano obtenido por laminacidn en caliente, cuya seccién
transversal tiene forma de I: en dicha seccidn, las caras exteriores de las alas
son perpendiculares al alma y las interiores presentan una inclinacién del 14%
u 8°, respecto a aquellas (I de caras inclinadas), por lo que las alas tienen
espesor decreciente hacia los bordes.

3.2 LONGITUD REAL

Fs la mayor longitud utilizable del perfil, limitada por dos secciones rectas del
wismo (ver fig. 1).

3.3 LONGITUD MAXIMA

Fs la longitud medida sobre una recta paralela a la directriz vy limitada por los
puntos mas extremos del perfil (Ver fig. 1},

3.4 RECTTTUX
Es la inexistencia de una flecha en el plano del alma fv, o del ala, fy, con

relacidn a una recta contenida en dicho plano vy que se apova en los extremos del
perfil. La medicidn de la flecha se efectuard como se indica en la figura 2.
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Fig. 2 RECTITUD DEL PERFIL IPN
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Fig. 3 CARACTERISTICAS DE LA SECCION
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4 SIMBOLOS Y ABREVIATURAS

41 Los simbolos empieados en esta norma deberidn ser los indicados a
continuacidn? (ver las figuras 1, 2, 3, 4 v 5).

A = Area de la seccidn transversal del perfil.

by = Ancho de las alas del perfil.

C = Excentricidad del alma.

d = Altura del perfil.

Eje X-X = Linea que pasa por el centro de gravedad de la seccién del perfil vy es
perpendicular al eje Y-Y.

Eje Y-Y = Linea perpendicular a las caras exteriores de las alas que pasa por el
centro de gravedad de la seccidn del perfil.

f = Curvatura del alma.

fyv = Flecha en el plano del alma.

f§ = Flecha en el plano del ala.

G = Centro de gravedad de la seccién del perfil.

Ix = Momento de inercia con relacidn al eje X-X.

Iy = Momento de inercia con relacién al eje Y-Y.

K = Falta de paralelismo de las alas.

L = Longitud real.

L mdx = Longitud maxima.

P = Peso unitarto del perfil.

Ry = Radio extremo de acordamtento entre el alma y las alas.

R, = Radio interno de acordamiento de los extremos de las alas..

ry = Radto de giro con relacidn al eje X-X.

ry = Radfo de giro con relacidn al eje Y-Y.

Sy = Médulo resistente de la seccidn con relacidn al eje X-X.

Sy = Mddulo resistente de la seccidn con relactdn al eje Y~Y.

tg = Espesor medic de las alas del perfil, medido a by/4 a partir del extremo de

las mismas.
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ty = Lspesor del alma del perfil.
5  DESIGNACION
Los perfiles de acero contemplados en esta norma se designarin por el signo "IPN"

seguido de la cantidad que indica la altura d. expresada en mm.

Ejemplo’ Un perfil IPN de alas 4inclinadas de acero, laminado en caliente de
200 mm de altura se designard cormoc:

IPN 200

& REQUISITOS

6.1 PROPIEDADES MECANICAS Y COMPOSICION QUIMICA

Los perfiles (IPN) de alas inclinadas de acero contemplados en la presente norma
deberdn  cumplir con las propledades mecdnicas y la compostcidn quimica
establecidas en la Norma Venezolana COVENIN 1293.

6.2 DIMENSION Y PESO

6.2.1 Los perfiles (IPN) de alas inclinadas de acero contemplados en la presente
norma ensayados segin el punto 8.1, deberdn cumplir con las dimensiones y peso
nominales indicados en 1la Tabla 2 (para la simbologla dimensional ver Ilas
figuras 1, 2, 3, 4 y 5).

6.2.2 Tolerancias

6.2.2.1 Altura nominal del perfil

La tolerancia en la altura nominal del perfil d deberd ser la indicada en la Tabla
1 v se medird siguiendo el eje del alma.

TABLA } ~ Tolerancia en la altura nominal del Perftl (d)

ALTURA NOMINAL DEL PERFIL {(d) TOLERANCIA
mm mm
d < 200 - 2,05 + 2,5
200 & d & 300 + 3.0

6.2.2.2 Ancho de alas

La tolerancia en el ancho de alas by del perfil serd la indicada en la Tabla 3.
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TABLA 3  Tolerancia en el Ancho de las Alas (hy)

ALTURA NOMINAL DEL PERFIL (d) TOLERANCIA
min mm
60 < d £ 120 ¥ 2.5 -2,0
120 < d & 200 + 2,5
200 < d ¢ 300 + 3,0

6.2.2.3 Peso
La tolerancia en peso P para perfiles, deberd ser la indicada en la Tabla 4.

TABLA 4 Tolerancia en Peso (P)

ALTURA NOMINAL DEL PERFIL (d)| TOLERANCIA TOLERANCIA SOBRE EL
rom DEL LOTE PESQ POR METRO
(%) (%)
60 & d £ 300 + 4 +5

6.2.2.4 Espesor del Alma
La tolerancia del espesor del alma ty deberd ser las indicadas en la Tabla 5.

TABLA 5 Tolerancia del Espesor del Alma (tw)

ALTURA NOMINAL TOLERANCIA
DEL PERFIL (d) mm
mm

60 & d & 120
120 < d & 200
d > 200
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6.2.2.5 Espesor de las Alas

La tolerancia en el espesor de las alas tg medida en by/4, deberd ser la indicada
en la Tabla & (Ver fig. 3).
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TABLA 6 Tolerancia del Espesor de las Alas (tg)

ALTURA NOMINAL DEL TOLERANCIA
PERFIL (d)
60 L d £ 120 - 0,5
120 < d £ 140 - 0,7
160 £ d £ 200 -1,0
240 < 4 £ 300 - 1,2
NOTA - La tolerancia en valor positivo se ajustard a la tolerancia del peso del

perfil.
6.2.2.6 Lengitud

6.2.2.6.1 La tolerancta en longitud para corte normal de perfiles de 6,9,10 ¥
12 m de largo deberk ser de =10, + 50 mm.

6.2.2.7 Paralelismo de las alas
La tolerancia en el paralelismo K serd la indicada en la Tabla 7 (Ver fig. 4).

TABLA 7 Paraleltsmo de las Alas (K)

ALTURA NOMINAL i TOLERANCIA
DEL PERFIL (d) mm
‘ mm
d £ 100 0.030 bg
100< d £ 200 - 0,025 by
d > 200 0.015 by

6.2.2.8 Perpendtcularidad del corte de los extremos
La tolerancla en la perpendicularidad del corte de los extremos no deberd ser
mayor de 1,5% de la altura del perfil.

6.2.2.9 Flecha del Alma
La tolerancta de la flecha en el alma serd 1la Aindicada en la Tabla 8.
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Fig. 4 PARALELISMO DE LAS ALAS
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TABLA 8 Flecha en el Alma

ALTURA NOMINAL DEL PERFIL (d) Flecha
mm mm
d & 100 £0,5
100 € d.& 200 +1,0
d > 200 1,5

6.2.2.10 Rectitud.
La tolerancia en rectitud serd como se indica en la Tabla 9.

TABLA ¢ Tolerancia en la Rectitud

ALTURA NOMINAL DEL FLECHA EN EL PLANO DEL
PERFIL (d) ALMA, fv
FLECHA EN EL PLANO DEL
ALA, f)
60 < d & 120 0,0025 L
120 < d < 300 0,0020 L

6.2.2.11 Excentricidad.

La excentricidad del alma, definida como C = b, - b no deberd ser mayor a la
indicada en la Tabla 10 (Ver figura 5). )

TABLA 10 Excentricidad del alma (C)

ALTURA NOMINAL DEL EXCENTRICIDAD DEL
PERFIL (d) ALMA
nin mm
d & 200 cC & 1,5
d > 200 ¢ & 2,0
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Fig. 5 EXCENTRICIDAD DEL ALMA
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6.3 ACABADU SUPERFICIAL

6 31 Los perflles canal normal (IPN) de acero contemplados en esta norma
deberan presentar una superficie libre de defectos perjudiciales y tener buena
presencia de acabado.

6.3.2 Herrumbre , rebabas . drregulartdades superficiales, incrustaclones o
escamas de laminacidn, no deben ser motivo de rechazo siempre y cuando en una
muestra cepillada a mano, las dimensiones, el Area de seccidn y las propledades de
resistencia, se mantengan dentro de las especificaciones.

6.3.3 La aceptacibn o rechazo de los defectos que pueden afectar el uso final
del perfil serd de comin acuerdo entre productor y comprador.

7 INSPECCION Y RECEPCION

Este capftulo esta redactado con el criterio de ofrecer una gufa al consumtdor
para determinar la calidad de lotes atslados y en caso de litigios.

A menos que exista acuerdo previo entre comprador y productor la inspeceildn vy
recepcidn del producto deberd cumplir con lo establecido en este capftulo.

7.1 LOTE

Es el conjunto de todos los perfiles de iguales caracterlsticas (designacidn del
perfil y del acero) producidos con la misma ceolada y bajo condiciones de
producecidn presumiblemente uniformes, que se someten a inspeccidn como conjunto
unitario.

6.2 MUESTREQ E INSPECCION
7.2.1 Se hard una inspeccidn visual sobre los perfiles del lote.

7.2.2 El muestreo y la inspeccidn de las propledades mecdnicas y la composicidn
quimica de los perfiles se hard segdin lo establectdo en 1la Norma Venezolana
COVENIN 1293.

7.2.3 El muestreo y las tnspecciones del peso, longitud y rectitud de los
perfiles. se efectuard segln lo establecido en la Norma Venezolana COVENIN 598 de

acuerdo a la Tabla 1l de la presente norma.

7.2.4 Los niveles de calidad aceptable, se referirdn a unidades defectuosas y no
a defectos por unidad.

, p—
AV ¥\ ROMERO, PEROZO & ASOCIADOS



TABLA 11 Planes de Aceptacidn y Rechazo

‘| DIMENSIONES NIVEL DE NIVEL DE SISTEMA DE PLAN
CALIDAD INSPECCION DE MUESTREO

ACEPTABLE NORMAL GENERAL
NCA (AQL)%

DIMENSIONES 10 INSPECCION II SIMPLE

PESO 2,5 i "
LONGITUD 2,5 . "
RECTITUD 6,5 " .

8  METODO DE ENSAYO

8.1 DIMENSIONES Y PESO

8.1.1 Las dimenstiones de los perfiles se verificardn con caltbradores o
instrumentos de medicidn con una apreciacidn de hasta 0.1 mm.

8.1.2 El peso untitario de los perfiles se verificard con una balanza de
apreclacidn de 1 g.

9 MARCACICON Y EMBALAJE

9.1 MARCACION

9.1.1 Todos los perfiles o sus atados deberin llevar nitida y legiblemente, los
siguientes datos:

a) Dessgnacidn del perfil (segin el capitulo 5).

b) Designacidn del acero (segin la Norma Venezolana COVENIN 1293)

¢) Marca o simbolo del fabricante

d) Nimero de colada o del lote

e) Pals de origen.

9.1.2 A opcidn del fabricante. los datos indicados en el punto 9.l.1 se pintaran
sobre los perfiles o se #ndicardn en una tarjeta firmemente adherida al perfil o

atado de perfiles.

9.1.3 Cuando se solicite se harin marcas con trazos de pintura sobre los perfiles
para identificar la designacidn del acero. El stgnificado de tales marcas deberk
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comunticarse al comprador.

9.2

Los

JIS

DIN

UNE

UNE

UNE

EMBALAJE

perfiles se embalarin de forma tal que durante el transporte ¢ almacenale no
sufran deterioros que afecten su utilizacidn posterior.

G 3192

1025

36-526-73

36-527-73

36-521-72
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