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NORMA VENEZOLANA
METODO DE ENSAYD PARA DETERMINAR LA
RESISTENCIA A LA COMPRESION DE CON- COVENIN
CRETO Y MORTERO LIVIAMO-AISLANTE 1896-82

1 NORMAS COVENIN A CONSULTAR

COVENIN 484-76 Método de ensayo para determinar la resistencia a
la compresidén de morteros de cemento hidrdulico en

probetas cidbicas de 5,08 cm (2") de lado.
COVENIN 344-8B0 Toma de muestra de concreto fresco.

COVENIN 338-79 Método para la elaboracidén curado y ensayo de probs

tas cilipdricas de concrsto.

2 Q0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

2.1 Esta norma establece como preparar las probetas para determi-

nar la resistencia a la compresidén del concreto y mortero liviano
/!

aislante que tenga un/peso unitario seco al horno que no exceda de

800 Kg./m3.

2.2 Este método ademas describe la preparacidén y el ensayo de ci-
lindros moldeados de 75 x 150 mm vy de cilindros moldeados de

150 x 300 mm.

3 MUESTREO

3.1 E1l1 muestreo del concreto liviano aislante se realizard de a-
cuerdo con lo especificado en la Norma COVENIN 344, En caso de que
el material sea bombeado en t©bra se procedera de acuerdo con lo es-

pecificado en el punto 3.1.1
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3.1.1 Muestro en un equipo de bombeo. Se llenard un balde de apro-

ximadamente 9 dm de capacidad, paséandolo a través de la corriente

de descarga de la manguera de la homba que se usa para colocar el con
cretoy en el lugar de colocacidn del mismo. Se debe tener cuidado

en asegurarse que la muestra del material bombeado sea representati
va., svitando el comienzo y el final de la descarga del equipo.
Se prepararan las probsetas, segln se describs en el capitulo 6 lle-
ndndolas con cucharadas de concreto liviano aislante tomadas del

balde.

3.1.2 Remezclado de la muestra; las mezclas no deben remezclarss.

4 EQUIPO

4.1 EQUIPOS

4,1.1 Méquina de Ensayo, de cualquier tipo con suficiente capaci-

dad y que permita la velocidad de carga prescrita en el punto 6.2.

4,1.1.1 Debe estar provista de dos placas de asiento de acero, de
superficies duras (Nota 1) una de las cuales debe ser un rdtula que
descanse en la placa de carga superior y la otra debe ser una placa

rigida que soporte la placa de carga inferior.

4,1.1.2 La superficie de carga debe ser plana con una tolerancia
de 0,025 mm en 150 mm para una placa de 150 mm de didmetro o mayor;
o con una tolerancia de 0,025 mm en un didmetro de una placa mds ps
guefa.

Las placas nuevas deben construirse con una tolerancia igual a la

mitad de los valores antes mencionados.

NOTA 1: Las superficies de carga de las placas usadas para ensayos
de compresidn de concreto de recomienda que tengan una dureza Rock-

well no menor de 60 HRC.
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4.1.2 Horno de secado, debe permitir un calentamiento contfnuo en-

tre 105° y 1TU°C, con una velocidad de evaporacidn que alcance un

promedio de por lo menos 259/hura a ese rango de temperatura.

4.1.3 Moldes, deben ser de material no absorbente, estancos y ex-
céntos de cualquier deformacidn superior a 1,6 mm en cualguier di-
mensidn durante el moldeado y curado inicial de las probetas. La
superficie de los moldes en concreto debe, cubrirse con una capa de
cera o aceite mineral antes de usarse. El didmetro de los moldes ci
1indricos serd de 75 mm + 1,6 y la longitud de 150 mm + 3 mm & 150

mm + 3 de didmetro y 300 + 6 de longitud.

4.1.4 Balanzas y pesas, deben cumplir con lo especificado en la

Norma COVENIN 484,

S PREPARACION DE LA MUESTRA

5.1 PROBETAS DE ENSAYOD

5.1.1 Tamafio y Forma. Las probetas de ensayo deben ser cilindros

de 75 mm + 1,6 de didmetro y 150 mm + 3 de longitud & 150 mm + 3
de didmetro y 300 + 6 de longitud. (Norma COVENIN 338). La base de

cada probeta cilindrica debe ser perpendicular al eje longitudinal.

5.1.2 Ndmero. Se debe elaborar cuatro probetas para los ensayas
de resistencia a la compresidn de cada muestra de concreto o mortero

liviano aislante.

95.1.3 Moldeado. En el moldeado de las probetas cilindricas, el con
creto o mortero se coloca en dos capas aproximadamente iguales, pa-
ra las probetas de 150 mm de altura y tres capas aproximadaments i-
Quales, para las probetas de 300 mm de altura. Se golpean ligeramen
te las paredes del molde despuéds de colocar cada capa hasta gue su

superficie se haya aproximado a un plano. E1l concreto o mortero de-

ben ser compactados y con barra,
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5.1.4 Superficie de acabado. Las probetas se enrasan inmediatamen-

te después del llenado, los moldes se deben tapar de tal forma que

se evite la evaporacidn sin dafiar su superficie (Nota 2). Si se de-
sea, el molde lleno se puede cubrir con una placa de vidrio o de me
tal para obtener una superficie adecuada para el ensayo sin necesi-

dad de rematarlas y/o rebajarlas.

NOTA 2: Es preferible colocar el molde lleno en un cuarto hdmedo,
si se tiene disponible. Si se hace ésto, la superficie deberd pro-

tegerse del gotec de agua.

5.1.5 Desmoldeado. Las probetas no se deben retirar de los moldes

hasta que haya pasado el peligro de dafiarlas En cualquier caso las
probetas deben retirarse de los moldes dentro de los 7 dias después

del moldeado.
. T.6 ECurado

5.1.6.1 Durante las primeras 24 horas después del moldeado, las

probetas se deben mantener a una temperatura de 21DE £85.

5.1.6.2 Despuéds de 24 horas + 2 las probstas se deben almacenar
en condicidn hdmeda (Nota 3) a una tempsratura de 23°C + 1,5 (Nota
4). Las probetas no deben exponerse a una corriente de agua o alma-

cenarse en agua, a menos que se use una solucidn de cal saturada (hi

dréxido de calcio).

NOTA 3: Una condicidn hdmeda es aquella en la cual se mantiene agua

libre en la superficie de las probetas en todo momento.

NOTA 4: La temperatura que proporciona la arena hdmeda, sacos hime-
dos de yute o materiales similares, siempre serd menor que la tempe

ratura ambiente, donde existe evaporacidn.
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5.1.6.3 Después de 7 dias las probstas se almacenan a una tempera-
tura de 21°C + 5 y a una humedad relativa de 65% + 5 durante 18

dias.

5.1.6.4 A los 25 dias + 1 después del moldeado, las probetas se se
can en un horno a una temperatura de 60°C + 3 durante 3 dias. (nND-
l&_i). Las probetas ss dsjan enfriar hasta la tempasratura ambiente
'y se ensayan para determinar la resistencia a la compresidn a los

28 dias.

NOTA 5: Deben tomarse precauciones al cargar el horno de tal forma
gue el contenido de humedad de la probeta en el momento del ensayo,
no exceda en 5 por ciento del peso secado en horno determinado de

acuerdo con lo indicado en el punto 6.4.

5.2 PREPARACION PARA EL ENSAYO

5.2.1 Preparacidn de la superficie de la probeta. La superficis de

la probeta que estd en contacto con las superficies de apoyo de 1la
méquina de ensayo debe ser plana con una tolerancia de 0,5 mm. Si
las superficies de apoyo se desvian de un plano en mds de 0,5 mm ds
ben rebajarse hasta alcanzar esta tolerancia o deben ssmerilarse o
rematarse con una capa preparada ds una mezcla convencional de a-

zufre, que no exceda de 5 mm de espesor.

5.2.2 Medicidn de la probeta. Los didmetros de las probetas cilin-

dricas se determinan con una aproximacidn de 0,1 mm promediando 2

didmetros medidos en dngulos rectos entre si y a la mitad de la al-
tura de la probeta. Estas dimensiones deben usarss en el cdlculo de
las dreas de la seccidn transversal. La altura de la probeta se de-

termina con una aproximacidén de 0,1 mm.
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6 PROCEDIMIENTO

6.1 COLOCACION DE LA PROBETAS Se debe limpiar bien las caras de apo
yo de las placas de carga superior e inferior de la maquina de ensa-
yo de compresién y de la probeta de ensayo; la probeta de ensayo se
debe colocar sobre la placa inferior de carga. Se debe alimiar cuida
dosamente el eje de la probeta con el centro de carga de la rétula
esférica. A medida que se pone en contacto la rétula esférica con la
probeta, se hard rotar suavemente con la mano su parte mdvil para ob
tener un contacto uniforme.

6.2 VELOCIDAD DE APLICACION DE CARGA La carga se debe aplicar en
forma continua y sin impacto a una velocidad constante de manera que
se alcance la carga maxima en 50 segundos + 30. Se debe anotar la
carga maxima que soporte la probeta y se anotard el tipo de falla y
la apariencia del concreto.

6.3 CALCULD

Se calcula la resistencia unitaria a la compresidn del concreto, di-
vidiendo la carga maxima entre el &rea de la seccidén transversal pro

medic y se anota con aproximacién de 1kg/ecm?

6.4 PESO UNITARIO SECO AL HORND X

Se determina el peso unitario en probstas ssecadas al horno, utilizando
el mismo tipo de prebetas descritas sn el pto.5.1.3.S5e deben moldear
las probetas de control para este propdsito al mismo tiempo que las
probetas para determinar la resistencia a la compresidn.El curado de
las probetas de control se hace igual que el de las probetas para de
terminar la resistencia a la compresién, excepto que las probetas de
control se secan a la edad de 28 dfas en horno a la temperatura de
110°C + 10 Y se pesan a intervalos de 24 horas hasta gque la pérdida
en el peso no exceda 1 porciento en unperiodo de 24 horas. Se deter-
mina el peso y las dimensiones de las probetas secadas en horno y se

obtiene el peso por metro cdbico calculado del promedio de los datos.
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7 INFORME
informe se haré para cada probeta ensayada y debe incluir lo
te:
NGmero de identificacidn

Dimensiones de la probeta de ensayo, en mm"

Area de la seccidn transversal en cm2

Tipo de remate.

Carga maxima, en kg.

Resistencia unitaria a la compresién, en kg/cm2

Tipo de fractura y apariencia del concreto después de haber
nado la resistencia a la compresidn

Defectos en cualquier probeta o en el remate

Edad de la probeta, en dias.

Peso unitario seco al horno, si se determina
Promedio de la temperatura ambiente y promedio de la humedad

a a la cual se almacenan las probstas durante el periodo de
de 18 dias.
Resultados de los ensayos de las probetas de la misma mues-
el promedio de les mismos.
Fecha de realizacidn del ensayo
Nombre del técnico responsable del ensayo

Noerma Venezolana COVENIN utilizada.
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